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Dyski Fibrowe 982C i 987C 3M™ Cubitron™ Il

Przysztosé jest Teraz

Porzuc¢ tradycyjne dyski $cierne i uzyj
dyskéw fibrowych z ziarnem Cubitron ™
by wykonac¢ duzo wiecej pracy

w krétszym czasie.

Dyski fibrowe Cubitron Il wykonane sg z zastosowaniem
rewolucyjnej technologi precyzyjnego ksztattowania
ziaren $ciernych zaprojektowane z bardzo ostrych,
szybko ostrzacych sie ziaren. Tak wykonane ziarna
zuzywajg sie bardzo réwnomiernie, dzieki czemu pracuja
precyzyjnie i nie przegrzewaja obrabianej powierzchni.

e Dyski 987C: kompleksowe rozwigzanie do stali nierdzewnej
e Dyski 982C: kompleksowe rozwigzanie do stali weglowe;.

Zyskaj wiecej

e Wiekszg wydajnoscé

e Dtuzszg zywotnosé

e Lepszy komfort pracy

o Wiekszg szybkosé
szlifowania

Za mniej

Unikalna ziarnisto$¢ 36+,60+,80+

Wraz z rozwojem technologi obrébki $ciernej system ziarnistosci podlegat ciggtym
zmianom. Cubitron Il nie jest tu wyjatkiem. Zaprojektowane przez inzynieréw 3M
tréjkatne ziarna $cierne nie mieszcza sie w tradycyjnej klasyfikacji ziarnistosci.
Precyzyjnie uksztattowane ziarna $cierne Cubiutron Il sg wieksze, wydajniejsze, szybciej
skrawajace i bardziej zywotne niz ziarna wystepujgce w klasyfikacji ANSI. Dyski Cubitron
Il dzieki ostrym ziarnom $ciernym gwarantuja jednorodna ryse.

Z pewnoscig skrocisz czas szlifowania dzieki dyskom fibrowym z ziarnem Cubitron Il

Wykres sity docisku

1200 M Produkt A
Produkt B
1000 W 982C
800 | I
600 Dysk 982C

usuwa tyle samo
materiatu przy sile

Szlifowanie (g/5 minut)

400 docisku 6,4 kg co
poréwnywalny dysk
200 fibrowy przy sile 9 kg

0 45 5,4 6,4 7,3 8,2 9,1
Sita docisku (kg)

W procesie elektrostatycznego
nanoszenia tréjkatne ziarna $cierne
ustawione sg pionowo tworzac bardzo
ostrg i jednorodng powierzchnie
gwarantujac dtuzszg zywotnosé

produktu.

Aplikacje:

e Usuwanie spoin

e Usuwanie zendry

e Usuwanie niedoskonatosci
powierzchni

e Fazowanie

o Krawedziowanie




Dyski fibrowe 987C Cubitron ll: Najlepszy sposéb na zwiekszenie wydajnosci

Jesli pracujesz na materiatach wrazliwych na ciepto jak np. stal nierdzewna, z pewnoscig docenisz sposdb pracy dyskéw fibrowych
987C, ktdre nie przegrzewajg obrabianej powierzchni, szlifujg szybciej bez potrzeby nacisku i wykazujg dtuzsza zywotnosé

w poréwnaniu z tradycyjnymi dyskami $ciernymi. Wyprébuj dysk fibrowy 987C i wykonaj wiecej pracy zuzywajac mniej dyskéw. Nawet
do 5 razy bardziej wytrzymaty.

987C Wyniki testéw u klientow

szlifowanie stop niklu ceramiczny 24 2,5 x dtuzsza zywotnosé
szlifowanie stal nierdzewna ceramiczny 24 2 x dtuzsza zywotnosé
usuwanie zendry stal weglowa ceramiczny 36 2-4 x dtuzsza zywotnos$é
usuwanie wyptywki materiatu stop Inconel 718 | mieszanka ceramiczna 24 2-3 x dtuzsza zywotnosé
usuwanie spawu stal nierdzewna ceramiczny 36 5 x dtuzsza zywotnosé

Rzeczywiste wyniki zalezg od uzytkownika w trakcie proceséw produkcyjnych. Wyniki testu wewnetrznego

Wykres predkosci szlifowania stali nierdzewnej 304 Wynik szlifowania stali nierdzewnej 304
40.00 300.00
o 3500 D 5000 | NREEWSRE
2 30.00
E > 200.00
o 25.00 £
(= o
Z 2000 14 & 150.00 "= L
[0
g’ 15.00 1\@:\\ "q_';. 100.00 /‘
= i
.:.-:' 10.00 \i ‘D% /W
o A 50.00
S 5.00 NN:\‘:T\:—:“A:‘;M— %‘
[ R
2 000 e P s s e 0.00 —r——r—Trr— T T T —T— 71
1 2 34 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 1 2 83 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
Minuty Minuty
987C srednio 985C $rednio -a- 785C érednio ¢ Konk. 1(a) $red. Konk. 1(b) éred. -e- Konkurent 2

Dyski fibrowe 982C Cubitron II: Kreujac przysztosé

Dyski fibrowe 982C szlifujg duzo szybciej, wytrzymuja dtuzej i potrzebujg mniejszego nacisku operatora w poréwnaniu do tradycyjnych
dyskéw fibrowych z konkurencyjnym ziarnem $ciernym. To oznacza mniejsze zmeczenie operatora i lepszy komfort pracy — co z kolei
prowadzi do mniejszej ilosci btedoéw, wiekszej jednorodnosci obrabianych elementéw i poprawy wydajnosci pracy.

982C Wyniki testow u klientéw

Usuwanie spoin (krawedzie | stal ceramiczny, 2-3 razy bardziej »,Duzo lepszy”

i ptaskie) weglowa | ziarnisto$¢ 36 wytrzymaty

Szlifowanie stal ceramiczny, 2 razy bardziej »~Zdecydowanie najlepszy; tnie szybko
weglowa | ziarnistos¢ 24 wytrzymaty i dtugo wytrzymuje”

Obroébka zgrubna stal ceramiczny, 2 razy bardziej »Nie trzeba dociska¢; twardszy materiat”
weglowa | ziarnistos¢ 36 wytrzymaty

Usuwanie spoin stal ceramiczny, 4 gorace spoiny na »Szlifuje gorace spoiny, podczas gdy inne
weglowa | ziarnisto$¢ 36 dysk dyski tego nie potrafig”

Krawedziowanie stal ceramiczny, 2-3 razy bardziej »Szlifuje przez caty okres swojej
weglowa | ziarnistosé 36 wytrzymaty zywotnosci ciggle tak samo”

Rzeczywiste wyniki zaleza od uzytkownika w trakcie proceséw produkcyjnych.

Wykres predkosci szlifowania Wynik szlifowania
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Przyspiesz caty proces szlifowania. Rozpocznij od pracy dyskami fibrowymi Cubitron Il aby zgrubnie usunaé
materiat i uzyj podktadki na rzep pod dyski Scotch Brite™ aby szybko przygotowaé powierzchnie do finalnej

obrébki.

Dyski Scotch Brite to idealne rozwigzanie do usuwania rys i rwnomiernego wykonczenia detali.

3M SC-DH - dyski z widkniny na rzep do obrébki wykarczajgcej. Charakteryzuja sie znacznie dtuzszg zywotnoscig w poréwnaniu z tradycyjnymi

drobnoziarnistymi materiatami $ciernymi, przestrzenng konstrukcja, dzieki ktérej nie przegrzewaja obrabianych powierzchni.

3M SL-DH - dyski z wtékniny Surface Conditioning o przedtuzonej zywotnosci i zwigkszonej agresywnosci. Przeznaczone do obrébki stali

konstrukcyjnych, nierdzewnych i aluminium.

Przyktadowe aplikacje: usuwanie spawéw, przygotowanie powierzchni i delikatnego gratowania.

Dyski typu SD sg agresywniejsze od dyskéw typu HD.

Szlifowanie

Dyski fibrowe 982C i 987C

36+
15 x 22 60+
80+
36+
127 x 22 60+
80+
36+
178 x 22 60+
80+

13300

12000

8600

Akcesoria do dyskéw fibrowych

9583 115x22
9584 127x22 M14
9921 178x22

W celu uzyskania informacji dotyczacych dyskéw Cubitron Il prosimy
o kontakt pod numerem telefonu 22/739-61-78
lub na www.3m.pl/scierne

Dyski Scotch-Brite

Dyski Scotch-Brite

15 A CRS brazowy
15 A MED. kasztan
15 AVFN niebieski
15 S SFN szary
SC-DH 125 ACRS bragzowy
125 A MED. kasztan
125 AVFN niebieski
125 S SFN szary
178 ACRS bragzowy
TYPHD 127 ACRS bragzowy
SL-DH 15 ACRS ciemny fiolet
27| TYPSD
127 A CRS ciemny fiolet

Akcesoria do dyskéw
Scotch-Brite

Podktadki pod dyski Scotch-Brite

9562 15
5681 125
7394 178

M14

Wszystkie oéwiadczenia, informacje techniczne i zalecenia zawarte w niniejszym dokumencie sg oparte na testach lub doswiadczeniach, ktére 3M uwaza za wiarygodne. Jednak jest wiele
czynnikéw poza kontrolg firmy 3M, ktére moga mie¢ wptyw na: wykorzystanie i dziatanie produktu 3M w danej aplikacji, warunki, w ktérych produkt jest uzywany oraz czas i srodowisko,
w ktérym produkt ma do wykonania prace. Poniewaz czynniki te sg w wiedzy uzytkownika konieczne jest, aby uzytkownik ocenit czy dany produkt 3M jest wtasciwy do okreslonego celu

i odpowiedni do danej aplikaciji.

W przypadkach kiedy prawo tego nie zakazuje, firma 3M oraz sprzedawca nie ponoszg odpowiedzialno$ci za jakiekolwiek szkody powstate na skutek bezposredniego lub posredniego, celowego

lub przypadkowego uzytkowania produktu 3M, niezaleznie od zarzutéw prawnych, wtaczajac w to gwarancje i postanowienia umowne, a takze zaniedbania lub inng odpowiedzialno$¢.

3M Dziat Materiatéw Sciernych
al. Katowicka 117, Kajetany
05-830 Nadarzyn

Telefon 48 22 739-60-00
Fax 48 22 739-60-05
Web  www.3m.pl/scierne

Prosimy poddaé recyklingowi.

Wydrukowano w Polsce.
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