NISKA

Szczotki listkowe Scotch-Brite™ stuza

do wykanczania powierzchni metalowych.

Wykonczenia estetyczne sg powszechnie stosowane
w przypadku wyrobdéw ze stali nierdzewnej, takich
jak meble, sprzety czy zlewozmywalki.

Szczotki listkowe Scotch-Brite™ uzywane sg ponadto
do obrébki innych metali, na przyktad miedzi, brazu
czy mosigdzu, w celu uzyskania estetycznych
wykonczen wysokiej jakosci.

Sprawdzajg sie one réwniez w przypadku sprzetéw
przemystowych ze stali nierdzewnej, uzytkowanych
w branzy spozywczej i farmaceutyczne;j.
Funkcjonalne wykonczenia, jakie mozna uzyskac dzieki
zastosowaniu szczotek listkowych Scotch-Brite™,
spetniajg okreslone wymogi sanitarne obowigzujgce
w przypadku stalowych powierzchni urzadzen

technologicznych.

AGRESYWNOSC SZCZOTEK

Clean & Finish Cut & Polish Satin Finish WYSOKA

Dane techniczne
Przeliczenie - predkos$é powierzchniowa

Predkos¢ powierzchniowa w zalezn-
osci od srednicy szczotki

Obr./min na
trzpieniu lub 60 110 | 200 | 250 | 300 | 400
wrzecionie
200 2 Zalecane predkosci robocze
600 2 Maksymalna predko$é robocza: szczotek nalezy
00 3 uzywac przy predkosciach nie wiekszych niz
U wskazane jako maksymalne.
800 & Prosze zapoznaé sie z tabelq, w ktérej podano
zalecane predkosci robocze.
900 3
1000 4 Srednica szczotek m/min
1500 5 Wykonczenie dekoracyjne 150-900
2000 7 Kompozyty / Materiaty miekkie 350-800
2500 8 Czyszczenie 600-1500
3000 10 Wykonczenie wstepne 600-2100
3500 12 Usuwanie utlenien 1300-1900
4000 13 Gratowanie 1500-1900

Nie przekraczaé¢ maksymalnej dopuszczalnej
predkosci obrotowej

Dodatki chtodzace r—
. o e . . Srednica
i utatwiajace szlifowanie (mm)

60 110 200 | 250 | 300 | 400
Nie Nie Nie
dot. dot. dot.

Cho¢ w przypadku wiekszosci zastosowan takie

rozwigzania nie sg wymagane, podczas pracy ze
szczotkami listkowymi mozna w razie potrzeby
uzywac popularnych przemystowych srodkéw
smarnych stosowanych w procesie szlifowania,
srodkéw chtodzacych i/lub ich potaczen.

CELWLNSNIG N 9600 | 5700 | 2800

(el X9 1, I 9000 | 5700 | 4000 | 2700 | 2000 | 1900

(& EELEAITE I 9000 | 5700 | 3200 | 2500 | 2000 | 1500

Zastosowanie produktu: wszystkie informacje, dane techniczne oraz zalecenia zawarte w niniejszym dokumencie oparte sg na testach, ktére firma
3M ocenia jako wiarygodne, istnieje jednak wiele czynnikéw, ktérych nie jestesmy w stanie kontrolowaé, a ktére moga mie¢ wptyw na uzytkowanie
i dziatanie produktu 3M w przypadku danego zastosowania, takie jak na przyktad warunki, w ktérych produkt jest uzytkowany, czy tez czas i warunki
otoczenia, w ktérych oczekuje sie efektéw uzycia produktu. Poniewaz o czynnikach tych wie i ma na nie wptyw wytgcznie uzytkownik, jego
obowigzkiem jest ocenié, czy dany produkt 3M nadaje sie do okreslonego celu oraz czy mozna go uzyé w sposéb, w jaki uzytkownik zamierza to zrobié.

Gwarancja i ograniczone srodki ostrozonsci: o ile nie podano inaczej w materiatach dotyczgcych danego produktu 3M, w informacji dotgczonej
do produktu lub na opakowaniu, firma 3M gwarantuje, ze kazdy produkt firmy 3M jest zgodny z odnos$ng specyfikacja w momencie wysy#ki
produktu przez 3M. 3M nie udziela zadnych innych gwarancji, wyraznych ani dorozumianych, w tym miedzy innymi zadnych dorozumianych
gwarancji przydatnosci handlowej ani przydatnosci do okreslonego celu, a takze zadnych gwarancji wynikajacych z przebiegu transakcji
handlowej lub ze zwyczajow handlowych. Obowigzkiem uzytkownika jest ustalenie, czy dany produkt 3M nadaje sie do okreslonego
celu oraz czy mozna go uzy¢ w sposéb, w jaki uzytkownik zamierza to zrobi¢. Jezeli w okresie gwarancji produkt okaze sie¢ by¢é wadliwy,
wytacznym Srodkiem zaradczym przystugujagcym klientowi i wytgcznym obowigzkiem spoczywajacym na firmie 3M i na sprzedawcy bedzie,
wedtug uznania firmy 3M, wymiana produktu lub zwrot ceny zakupu. Ograniczenie odpowiedzialnosci: o ile nie jest to zabronione przez
prawo, firma 3M ani sprzedawca nie ponosi odpowiedzialnosci za zadne straty ani szkody powstate z tytutu uzytkowania produktu
firmy 3M, w tym za straty lub szkody bezposrednie, posrednie, szczegélne, uboczne lub nastepcze, niezaleznie od przyjetej podstawy prawne;j,
z uwzglednieniem odpowiedzialnosci gwarancyjnej, umownej, z tytutu zaniedbania lub bezwzgledne;j.
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WYKONCZENIE IDEALNE

Szczotki listkowe Scotch-Brite™

Nasze rozwigzanie, stworzone jest z myslg o szerokim
zakresie prac wykonczeniowych i gwarantuje:

Jednolite efekty wykoriczeniowe

Nadzwyczajng trwatosé
Maksymalng wydajnosé



Scotch-Brite™ B Scotch-Brite™ Scotch-Brite™

Szczotka listkowa | = o Szczotka listkowa | Szczotka listkowa
Satin Finish ' ' Cut & Polish Clean & Finish

Szczotki listkowe Clean & Finish
dostepne sg w réznych gradacjach,
umozliwiajgc tym samym uzyskanie g
szerokiego zakresu estetycznych '
wykonczen na powierzchniach
réznych metali (na przyktad stal
nierdzewnej, brazu, miedzi itp.).
Charakteryzujg sie wyjgtkowo
wysokg wytrzymatosciag

I pozwalajg uzyskac jednolite
efekty wykonczeniowe.

Nowa witékninowa szczotka SF-FB Szczotka listkowa Cut and Polish
wykonana jest z materiatu $ciernego ] o stuzy do wykarnczania i ujednolicania
.. , - . . Szczotka listkowa Scotch-Brite™ Satin Finish tworzy . . .. .
o duzej ggstosci, odpowiedniego do | o e M o e powierzchni stali nierdzewnej oraz
wykanczania i gratowania metali. do delikatnego gratowania
Charakteryzuje sie ona niezwykta powierzchni metalowych.
trwatoscig, nawet w przypadku Rozwigzanie to jest wytrzymate
obrébki nieregularnych i ostrych I zapewnia jednolite efekty, co
powierzchni. Stuzy do tworzenia pozwala uzyskac najwyzszej jakosci
lub przywracania satynowego wyroby ze stali nierdzewne.
wykonczenia przez

caty okres uzytkowania szczotki.

Zastosowania

Test $cieralnosci (gr)
Zastosowania

60 e Gratowanie réznego rodzaju podtozy

e \Wszelkie zastosowania, w ktérych

L . , wymagane jest uzyskanie
e Usuwanie niewielkich zanieczyszczen ; .
estetycznego wykonczenia
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31 . . . § ? e = SER S
30 lub przebarwien powierzchniowych. i R

. . e Ujednolicanie oryginalnego
20 13,75 Wiek ka listk Satin Finish e Przywracanie oryginalnego OO S L
o e s?a szczotka listkowa ,atln inis st039wana satynowego wykoriczenia. .
w stacjonarnych lub przeno$nych urzadzeniach do e Przygotowywanie powierzchni

0

obrébki matych i érednich elementéw. ® Utsuvyanie zarysowan przy ood klejenie.
uzyciu agresywniejszych
gradacji.

e Do stosowania na szlifierce stotowe].

B Produkt konkurencji 1 M Produkt konkurenciji 3 B SF-FBACRS

B Produkt konkurencji 2 Produkt konkurencji 4

Rodzaj mineratu S . Gradacja
szczotki

Tlenek glinu Brazowy VFN, FIN, MED

Rodzaj mineratu e . Gradacja .
szczotki szay | VEN,FIN
Tlenek glinu Tlenek glinu Brazowy Nr SAP ‘ Srednica ‘ Szeroko$é Srednica otworu centralnego
Srednica ‘ Szerokosé ‘ Srednica otworu centralnego Nr SAP Srednica ‘ Szerokosé Srednica otworu centralnego (mm) (mm) (mm)
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 7000091723 100 100 19
7100146146 110 50 19 7000094880 100 50 19 7000091719 150 50 50
7100146027 110 100 19 7000091710 200 50 76 7000091720 200 25 76
7100146317 200 50 76 7000091712 200 50 76

(mm) (mm) (mm)

Nr SAP ‘ Srednica ‘ Szerokosé Srednica wrzeciona

Srednica Szerokos$é Srednica wrzeciona Srednica Szerokosé Srednica wrzeciona
(mm) (mm) (mm) 7100093982 50 25 6 (mm) (mm) (mm)
7100144560 60 30 6 7100093979 75 45 6 7100093981 75 45 6




